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” s.7300 3-drogowy, 4 gniazda, funkcja T
e 4

przytqcza 1/2” — 1”

Zawor kulowy wykonany z kutego mosiqgdzu

W wielu sytuacja zawér wielodrogowy moze zastgpic¢ kilka zaworéw dwudroznych

co redukuje koszty, upraszcza automatyzacje i oszczedza miejsce. Seria s.7300 posiada
uszczelnienie kuli w kazdym porcie i oferuje wiele mozliwych konfiguracji przeptywu. Odciecie
uzyska¢ mozna na kazdy porcie wyjsciowym. Okreslajac odpowiednig konfiguracje portow

dla funkcji T, mozemy dostosowac kierunek przeptywu w wielu sytuacjach i idealnie sprawdza sie
w aplikacjach mieszania.

Nasze zawory wielodrogowe serii s.73 pozwalajg zmniejszy¢ liczbe zaworéw wymaganych w instalacjach
rurowych i moga obniza¢ znacznie catkowite koszty. Umozliwiajg wymiane dwodch lub trzech zaworéw
2-drogowych, eliminujac tym samym liczbe potaczen, ztaczek i upraszczajgc tym samym automatyzacje.
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Jakosé Przeptyw

e Elektroniczny test 100% szczelnosci gwarantowany e Peten przelot zapewniajgcy maksymalny przeptyw
e Brak kontaktu metal-metal dla czesci ruchomych

e Nie wymaga konserwacji Sterowanie

e Bezsilikonowy smar zastosowany dla wszystkich uszczelek

«  Chromowana powierzchniowo kula dla wydfuzenia zywotnosci e Zintegrowany solidny kotnierz ISO 5211 umozliwia bezposredni montaz napeddw.

e Kazdy zawdr jest testowany pod katem szczelnosci dla maksymalnego bezpieczenstwa Sprawdz dedykowane napedy elektryczne i pneumatyczne RuB

e Poprawne dziatanie w kazdej orientacji

Cisnienie i temperatura pracy

e 20 bar
Korpus e Temperatura -20°C / +150°C

. . . . . e UWAGA: Zamarzniecie cieczy w instalacji moze powaznie uszkodzi¢ zawor
e Korpus z mosigdzu niklowanego, kuty na goraco, piaskowany i uszczelniony

Loctite® lub rwnowaznym uszczelniaczem do gwintow
e Zintegrowany kotnierz montazowy zgodny z ISO 5211 i DIN 3337 .
do bezproblemowego potaczenia z napedem Opcje dOdatkowe

* Wysokie] jakosci mosiadz zgodny ze specyfikacja EN 121651 EN 12164 e Zebatkowy naped pneumatyczny (ze sprezyng lub dwustronnegodziatania)

e Gwinty NPT ANSI B.1.20.1
e Dzwignia z blokada
Trzplen e Ro&zne akcesoria do montazu napedéw

e Troéjdrozny funkcja T idealna do mieszania ptynéw

e Niklowany powierzchniowo trzpien, konstrukcja przeciwwydmuchowa
e Bezobstugowy, podwdjny o-ring na trzpieniu dla maksymalnego bezpieczeristwa Na 2yczen|e

e Gniazdo trzpienia pokazuje pozycje kuli «  Wykonanie niestandardowe

. Trzpien ze stali nierdzewnej
USZCZeInIenIa . Konfiguracja z 4 gniazdami i L-port (s.7200) lub 2 gniazda i L-port (s.7600)

e Samosmarujgce gniazda PTFE z elastycznym uszczelnieniem molibdenowym
e Konstrukcja czterogniazdowa zaprojektowana idealnie do mieszania réznych mediéw DYrEktywa PED

e Zgodny z dyrektywa dla urzadzen ci$nieniowych 2014/68/UE
GWInty zgodnie z art.4 ust.3 nie wymaga oznakowania CE.

. Gwinty zeriskie wg EN 10226-1, ISO 228 .
Zatwierdzony przez / zgodny z

e EAC — Deklaracja zgodnosci (Rosja-Kazachstann-Biatorus)
e RoHS (EU)

UWAGA Zatwierdzenia dotyczg tylko standardowych konfiguracji/rozmiaréw

s73 3-way “T” port operating positions
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Moment obrotowy przy doborze napedu Nm

Delta P > 0<16 Bar

Valve size To open To close
12" 10.5 10.5
3/4" 13 13
It 295 29.5

W konfiguracji T mozna przykreci¢ pin blokujgcy w jednym z czterech otwordéw na
kotnierzu (1, 2, 3 lub 4), a dZwignie mozna swobodnie obracaé o 900, przeptyw
przyjmuje kierunki wskazane n na schemacie; w razie potrzeby dZzwignie mozna uniesé
i obroci¢ aby osiggna¢ jednga z czterech mozliwych pozycji.

Alternatywa jest zamontowanie dwdch pinéw obok siebie (np. w pozycji 1 i 2). W takim
przypadku zawdr nie przyjmuje z géry okreslonego potozenia, a uruchomi¢ go mozemy
poprzez podniesienie dzwigni do gory.

Zawor moze by¢ zablokowany przy uzyciu dzwigni, dzieki dodaniu dodatkowej blokady
(patrz rysunek pozycja nr 2) . Konfiguracja mieszania uzyskamy umieszczajgc pin w
pozycji nr 2. Media do zmieszania wplywaja przez wejscia A i C, a na wyptywie mamy
mieszanke A+C

Korpus z mosigdzu niklowanego 1 CW617N
Gniazdo kuli 2 PTFE
Gniazdo 2 PTFE
Chromowana powierzchniowo kula 1 CW617N
Pokrywa korncowa z mosigdzu
1 CW617N

niklowanego

Podktadka 1 PTFE zawiera 25% karbonu
Niklowany powierzchniowo trzpien 1 CW617N
O-Ring 2 FPM
Code | S73D00 S73E00 = S73F00
Size (inch) 112 34 1
DN(mm) 15 20 25
| {(mm) 16.5 19 25
L (mm) 65 79 925
G (mm) 325 39.5 46.5
H(mm) 325 395 425
N (mm) . 345 42 495
oA (mm) . 3% | 3% | 36
oC (mm) | 85.2(M6) | ©5.2 (M6) | 05.2 (M6)
oE (mm) 25 25 25
SquareB(mm) | 9 9 9
oM (mm) 434 434 434
S (mm) 22 22 2.2
T(mm) 10 10 10
F (mm) 73 83 8.3
CH (mm) 27 32 41
Flange connection
180 5211 FO3 FO3 F03
DIN3337

Wspobtczynnik korekcji momentu obrotowego

Moment obrotowy moze sie rézni¢ w zaleznosci od czestotliwosci pracy,

temperatury i wspoétczynnika tarcia.

Jezeli medium ma wiekszy lub mniejszy wspétczynnik tarcia niz woda, nalezy pomnozy¢
wspotczynnik tarcia przez nastepujace wartosci:

Oleje lub ptyny 0.8
Suche gazy, gaz ziemny 1.5
Zawiesiny lub ciecze zawierajace

1.5+2.5
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