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PNEUcCoNNECT

Pneu-Connect® '"f \!

Pneu-Connect® X2

Seria GRH

Seria GRT

Seria GRA

KORZYSCI

B Bezproblemowa, szybka i tania integracja chwytakow
pneumatycznych z robotami wspotpracujacymi

B Bezpo$rednio potaczony z ramieniem robota
B Wbudowane elektrozawory MAGC®

B Zestaw z chwytakiem GRH jest dostepny z czujnikiem
analogowym, ktory zwraca sygnat informujacy o potozeniu
szczek chwytaka

B Podwojny Pneu-Connect wyposazony jest w przycisk Freedrive,
ktory zwalnia przeguby robota w celu tatwego zaprogramowania
pozycji wybranej przez operatora

B Skonsultuj z producentem konfiguracje do pracy
w trudnych warunkach.

B Whbudowany uktad bezpieczenstwa pozwala chwytakowi trzymaé

Seria GRV

Seria GRL

widok z dotu

phcl

PNEUCoORNRNECT X2

I . e £ H ”
detal po utracie ci$nienia zasilajacego. z “Freedrive
Interfejs montazowy - Praycisk Freedrive
do robota \ “ of s zar;':-ﬂflia /;twe”v
= N K 3 .
Wewnetrzny powietrzny port o . b w b programowanie pozycjl
komunikacyjny do chwytaka Port zasialnia L
powietrzem Whbudowane
Interfejs montazowy % elekt(ozawory
do chwytaka Zrzut powietrza sterujace MAGC®

Sterowanie

Zrzut
powietrza

Port zasialnia
powietrzem

Interfejs montazowy
do robota

Wbudowane
% elektrozawory
sterujace MAC®

Bezposrednie potaczenie
sterowania do robota

Pneu-Connect® wyposazony w tréjszczekowy
chwytak rownolegty serii GRT

Bezposrednie
potaczenie
sterowania
do robota

S

Pneu-Connect® z dwoma chwytakami
réwnolegtymi serii GRH
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JAK ZAMAWIAC: zestawy PNEU-CONNECT®

ph

POJEDYNCZY CHWYTAK

X2 - CHWYTAK PODWOJNY

ZESTAW ZAWIERA

NUMER ZAMOWIENIOWY

¢ Pneu-Connect

¢ Chwytak GRH12-5-12x75-L11-UB99

* Interfejs montazowy do chwytaka

* Akcesoria montazowe

* 2 zintegrowane czujniki cyfrowe wykrywajace pozycje
otwartg i zamknietg chwytaka

89387-01-012-0001

* Pneu-Connect

¢ Chwytak GRT532-1-0001

* Interfejs montazowy do chwytaka
» Akcesoria montazowe

89387-02-050-0001

* Pneu-Connect

 Chwytak GRH12-5-12x75-L11-UB99-E3

* Interfejs montazowy do chwytaka

* Akcesoria montazowe

* czujnik analogowy informujacy o aktualnym potozeniu szczek

89387-03-012-0001

* Pneu-Connect

 Chwytak GRA-5-20x13-L11-UB99-GR9

« Interfejs montazowy do chwytaka

 Akcesoria montazowe

* 2 zintegrowane czujniki cyfrowe wykrywajace pozycje
otwartg i zamknieta chwytaka

89387-04-020-0001

* Pneu-Connect

« Chwytak GRV-5-20x40-L11-UB99-GR9

« Interfejs montazowy do chwytaka

 Akcesoria montazowe

* 2 zintegrowane czujniki cyfrowe wykrywajace pozycje
otwartg i zamknieta chwytaka

89387-05-020-0001

* Pneu-Connect

 Chwytak GRL12-5-16x26-L11-UB99
* Interfejs montazowy do chwytaka

» Akcesoria montazowe

89387-06-016-0001

¢ Pneu-Connect

¢ 2X Chwytak GRT532-1-0001

» 2X Interfejs montazowy do chwytaka
* Akcesoria montazowe

e Freedrive

89921-0101-5050-0001

* Pneu-Connect

¢ 2X Chwytak GRH12-5-12x75-1L11-UB99-E3

» 2X Interfejs montazowy do chwytaka

» Akcesoria montazowe

* Czujniki analogowe informujace o aktualnym potozeniu szczek
* Freedrive

89921-0202-1212-0001

* Pneu-Connect

* Chwytak GRT532-1-0001

e Chwytak GRH12-5-12x75-L11-UB99-E3

» 2X Interfejs montazowy do chwytaka

* Akcesoria montazowe

* Czujnik analogowy informujacy o aktualnym potozeniu
szczek dla chwytaka GRH

* Freedrive

89921-0102-5012-0001

SOLUTIONS FOR
INDUSTRIAL AUTOMATION
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DANE TECHNICZNE: cHwyTak ROWNOLEGLY - SERIA GRH

SPECYFIKACJA GRH12-5-12
CISNIENIE PRACY 1,4-6,9 bar
TEMPERATURA PRACY -28 do +82°C
POWTARZALNOSC CHWYTU +0,05 mm wzgledem pozycji wyjéciowej
ZYWOTNOSC Minimum 5 milionéw cyKli
SMARQWANIE Fabryczne smarownie zapewnia deklarowang zywotnos¢
MINIMALNY SKOK SZCZEK 75 mm
CALKOWITA SItA CHWYTU PRZY CISNIENIU 6 bar 120N
WAGA CHWYTAKA 0,79 kg
PRZESUNIECIE 10,47 cm®
CZAS ZAMKNIECIA / OTWARCIA DLA ZASILANIA 6 bar 0,215 sec
MAKSYMALNA DtUGOSC NARZEDZIA 100 mm
SItA CHWYTU (Gr) 20,0
SItA 0SIOWA | MAKSYMALNE WARTOSCI MOMENTOW 5 5 5
MODEL Fa Mx My Mz ® o=
GRH12-5-12 222 N 11 Nm 7Nm 7Nm Crrs) ‘F : ‘ (2 ‘ :
| | | | Fa | |
|| || i ||
Fa: tacznie dla obu szczek L L L
Mx: Maksymalny dopuszczalny moment na szczeke w stosunku do Mz X Mx
ptaszczyzny odniesienia ~—7 T
My: Maksymalny, dopuszczalny moment dla szczeki, w stosunku do
geometrycznego $rodka palca szczeki
Mz: Maksymalny dopuszczalny moment na szczeke w stosunku do I S CE -
ptaszczyzny odniesienia e E
Przy obliczaniu wartoSci Fa uwzglednij cigzar narzedzia, cigzar detalu, ! ! ! !
sity zewnetrzne i przyspieszenia. Przy obliczaniu wartosci Mx, My i L L
Mz uwzglednij sj’re chwytu na §zc;(§’kg, ciezar narzedzia, _ciezar detalu, K’{V/, W,
sity zewnetrzne i przyspieszenia, jesli ma to zastosowanie.
WSPOLCZYNNIK DLUGOSCI NARZEDZIA SItA CHWYTU

Gdy punkt Srodkowy narzedzia jest odsuniety od powierzchni
szczeki, sita chwytu zmniejsza sie z powodu dodatkowego tarcia
generowanego przez moment wywotany chwytem. Wspétczynnik
dtugosci narzedzia umozliwia obliczenie sity chwytu w dowolnym
punkcie centralnym narzedzia. Wykres pokazuje rowniez
maksymalng dtugos¢ narzedzia.

WZOR DO OBLICZENIA SItY CHWYTU:
Catkowita sita chwytu (N) = (ci$nienie [bar] x GF) x
wsp6tczynnik dtugo$ci narzedzia

WSPOLCZYNNIK DLUGOSCI NARZEDZIA
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Catkowita sifa $cisku w stosunku do dtugo$ci narzedzia pokazano
ponizej przy cisnieniu 6 baréw. Sita chwytu na szczeke jest réwna
catkowitej sile chwytu podzielonej przez dwa. Wykresy wskazuja,
réwniez maksymalng dtugo$¢ narzedzia.

SItA CHWYTU PRZY 6 bar

350
300
250
200
150
100

50

CALKOWITA SItA CHWYTU N

0 20 40 60 80 100 120 140 160
PUNKT SRODKOWY NARZEDZIA (TCP) mm
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WYMIARY: chwytak ROWNOLEGLY - SERIA GRH

PNEU-CONNECT® Z MONTAZ DO ROBOTA
CHWYTAKIEM 150 940011 80-4.MB 2750

ROWNOLEGLYM

ZESTAWY: e
89387-01-012-0001

z cyfrowymi czujnikami

89387-03-012-0001 CHWYTAK

z czujnikiem analogowym  GRH12-5-12x75-L11-UB99 LUB
GRH12-5-12x75-L11-UB99-E3 |

Masa catkowita: B @ | T
1,31 kg ZLACZE M8 PRAWE =219 450 dwa cyfrowe czujniki
o ZENSKIE, 8 STYKOW o = l
Stopien ochrony: IP 40  (SCHEMAT ZKACZA 850
ZNAJDUJE SIE NA ’ o

STRONIE 15)

o

OTWARTY 120,0 +2,5/-0,
14.6 <) ¢ ZAMKNIETY 45,0 +0,0/-2,

le>—1 yﬁ\ (UWAGA 3)

(3,1

& o

4X @ 3 mm NA GLEBOKOSC 3 mm [H]
OTWOR POD PIN POZYCJONUJAGY

4X M4 x 0.7 ,GWINT/ 78,6
GLEBOKOSC 8 mm

81,1 jeden analogowy czujnik

PNEU-CONNECT® X2 Z
DWOMA CHWYTAKAMI
ROWNOLEGLYMI
ZESTAW: 89921-0202-1212-0001

z dwoma analogowymi czujnikami
Masa catkowita: 2,40 kg

Stopien ochrony: IP 50

1738 ,/
A 7
\/,/ PONIZEJ
WYMIARY
SZCZEKI
@64,0 CHWYTAKA
I ] [ | I
0 .
0] 0 0 0
] o
dwa analogowe czujniki
© )
O O)
® ] O)
= ) o
811 607
0] 0 0 0
w
UWAGI: ) L T T 1
1) WSZYSTKIE WYMIARY WYRAZONE SA W mm
2) ¢ OZNACZONY JAKO PUNKT SRODKOWY
3 gmﬂw\nowczv NAJMNIEJSZEGO ZLACZE M8 PROSTE
)OS IWEGOAWVINARD QTWARCIA, ZENSKIE, 8 STYKOW 2X CHWYTAK WIDOK A-A
ZAMKNIETY DOTYCZY NAJWIEKSZEGO (SCHEMAT ZtACZA ZNAJDUJE GRH12-5-12x75-L11-UB99-E3
MOZLIWEGO WYMIARU ZAMKNIECIA SIE NA STRONIE 15)

Wszystkie wymiary sg tylko orientacyjne (chyba ze sq specjalnie tolerowane).
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DANE TECHNICZNE: cHwytak TRGJSZCZEKOWY ROWNOLEGLY - SERIA GRT

SPECYFIKACJA GRT532
CISNIENIE PRACY 2-7 bar
TEMPERATURA PRACY -28 do +82°C
ZYWOTNOSC Minimum 10 milionéw cykli ze standardowymi uszczelnigniami
POWTARZALNOSC CHWYTU Doktadno$¢ +0,05 mm wzgledem $rodkowej pozycji wyjéciowe]
CZAS ZAMKNIECIA / OTWARCIA DLA ZASILANIA 6 bar 0,04 sec
SMAROWANIE Fabryczne smarownie zapewnia deklarowang zywotno$¢
KONSERWACJA Naprawialny
CALKOWITY SKOK SZCZEKI PO SREDNICY 12 mm
SItA ZAMKNIECIA PRZY CISNIENIU 6 bar 747N
WAGA CHWYTAKA 0,43 kg
PRZESUNIECIE 12 cm?
SILA CHWYTU (GF)
CHWYT ZEWNETRZNY 125
CHWYT WEWNETRZNY 136
PUNKT TGP | i inmenzin |J U
NARZEDZIA E
MODEL NA SZCZEKE p g
GRT532 65 mm 0,33 kg i i
PUNKTT TCP
NARZEDZIA
F/3 —— ~—F3
F = CALKOWITA SILA CHWYTU
WSPOLCZYNNIK DLUGOSCI NARZEDZIA WSPGLCZYNNIK
Oprzyrzadowanie powinno by¢ zaprojektowane tak, aby punkt A
centralny narzedzia znajdowat si¢ jak najblizej powierzchni detalu. DLUGOSCI NARZEDZIA

1.0

Kiedy punkt $rodkowy narzedzia odsuwa sie, zwigksza sie tarcie
szczeki, co zmniejsza site chwytu. Informacje GF podane po prawej 0.9
stronie dotycza zerowej dtugosci narzedzia. Wykres pokazuje, jak 08
maleje sita, gdy punkt chwytu odsuwa si¢ od powierzchni detalu.

0.7

0.6

0.5

WZOR DO OBLICZENIA SILY CHWYTU:
Catkowita sita chwytu (N) = (ci$nienie [bar] x GF) x
wspdtczynnik dtugosci narzedzia

0.4

03
0.2

WSPOLCZYNNIK DLUGOSCI
NARZEDZIA (GF)

0.1

0

0 25 51 76 102
PUNKT TCP NARZEDZIA mm
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WYMIARY: chwytak TROJSZCZEKOWY ROWNOLEGLY - SERIA GRT

PNEU-CONNECT® Z
ROWNOLEGLYM
CHWYTAKIEM
TROJSZCZEKOWYM
ZESTAW: 89387-02-050-0001
Masa catkowita: 0,85 kg

Stopien ochrony: IP 40

MONTAZ DO ROBOTA ZGODNIE Z
INTERFEJSEM IS0 9409-1-50-4-M6 2750

— ZLACZE M8 PRAWE
ZENSKIE, 8 STYKOW
(SCHEMAT Zt ACZA ZNAJDUJE
SIE NA STRONIE 15)

CHWYTAK
GRT532-1-0001
; 225405
130 2] 40400120000
C 1 as0 \\Q 2X M4 0,7x 6,5 DP
v T \ ™
40,0 ﬁc}\ A\
28,0 ‘
‘L Pary a H ! 18.0
U U H : ¢Y
Q- 1
4,0 // 4*7
] L10,0 +0,000/-0,015 [H7]
o
()"l 6041500
L A 1o SZCZEKA OTWARTA
@& = — ¢ I Y
21,0
WYMIARY SZCZEKI

PNEU-CONNECT® X2 Z
DWOMA ROWNOLEGLYMI
CHWYTAKAMI
3-SZCZEKOWYMI

ZESTAW: 89921-0101-5050-0001
Masa catkowita: 1,68 kg

Stopien ochrony: IP 50

UWAGI: _
1) WSZYSTKIE WYMIARY WYRAZONE SA W mm

2) & 0ZNACZONY JAKO PUNKT SRODKOWY CHWYTAKA

2X CHWYTAK
GRT532-1-0001

118,3

WYMIARY
CHWYTAKA
DOSTEPNE
POWYZEJ

ZLACZE M8 PROSTE
ZENSKIE, 8 STYKOW
(SCHEMAT ZtACZA ZNAJDUJE
SIE NA STRONIE 15)

WIDOK A-A

Wszystkie wymiary sg tylko orientacyjne (chyba ze sq specjalnie tolerowane).

SOLUTIONS FOR
INDUSTRIAL AUTOMATION
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DANE TEGHNICZNE: cHwyTak ROWNOLEGLY - SERIA GRA

SPECYFIKACJA GRA-5-20x13
CISNIENIE PRACY 2 - 8,3 bar
TEMPERATURA PRACY -28° do +82°C
POWTARZALNOSC CHWYTU +0,01 mm
ZYWOTNOSC Minimum 10 milionéw cykli ze standardowymi uszczelnigniami
SMARQWANIE Fabryczne smarownie zapewnia deklarowang zywotno$¢
MINIMALNY SKOK SZCZEK 13,0 mm
SItA ZAMKNIECIA PRZY CISNIENIU 6 bar 123N
WAGA CHWYTAKA 0,28 kg
PRZESUNIECIE 2,20 cm?
CZAS ZAMKNIECIA / OTWARCIA DLA ZASILANIA 6 bar 0,105 sec
MAKSYMALNA DtUGOSC NARZEDZIA 100 mm
SItA CHWYTU (GF)
CHWYT WEWNETRZNY 16,4
CHWYT ZEWNETRZNY 20,5
Fa: tacznie dla obu szczgk SILA 0SIOWA | MAKSYMALNE WARTOSCI MOMENTOW
Mx: Maksymalny dopuszczalny moment na szczeke w stosunku do MODEL Fa Mx My Mz
ptaszczyzny odniesienia GRA-5-20x13 178 N 51 Nm 51 Nm 3,4 Nm
My: Maksymalny, dopuszczalny moment dla szczeki, w stosunku do
geometrycznego $rodka palca szczeki
Mz: Maksymalny dopuszczalny moment na szczeke w stosunku do
ptaszczyzny odniesienia D
Przy obliczaniu warto$ci Fa uwzglednij cieZar narzedzia, cigzar detalu, @4
sity zewnetrzne i przyspieszenia. Przy obliczaniu warto$ci Mx, My i é‘
Mz uwzglednij site chwytu na szczeke, ciezar narzedzia, ciezar detalu, ‘ ‘
sity zewnetrzne i przyspieszenia, je$li ma to zastosowanie. D
Ll
p , Mz wMx 7w Mx 7
WSPOLCZYNNIK DLUGOSCI NARZEDZIA =
Gdy punkt Srodkowy narzedzia jest odsuniety od powierzchni @7
szczeki, sita chwytu zmniejsza sie z powodu dodatkowego tarcia =0
generowanego przez moment wywotany chwytem. Wsp6tczynnik 1 N
dtugosci narzedzia umozliwia obliczenie sity chwytu w dowolnym Muv Muv
punkcie centralnym narzedzia. Wykres pokazuje réwniez = ==
maksymalng dtugo$¢ narzedzia.
WZOR DO OBLICZENIA SILY CHWYTU: SILA CHWYTU

Catkowita sita chwytu (N) = (ci$nienie [bar] x GF) x
wsp6tczynnik dtugo$ci narzedzia

WSPOLCZYNNIK DLUGOSCI NARZEDZIA

1,00
0,95
S 09 \\
38
S = 0,85
2 o080 <
== ™
E g 07 ~ Maksymalna dtugos¢ narzedzia
ur
N o070 M~ ‘
o<
S = 065
o.
£ o6 5 8 -
©
055 PN ® S
®
0,50
0,0 12,7 254 38,1 50,8 63,5 76,2 88,9 101,6
PUNKT SRODKOWY NARZEDZIA (TCP) mm

MPNEUCONGENO1A-PL www.phdinc.com

Catkowita sita $cisku w stosunku do dtugosci narzedzia pokazano
ponizej przy ci$nieniu 6 baréw. Sita chwytu na szczeke jest réwna
catkowitej sile chwytu podzielonej przez dwa. Wykresy wskazujg,
réwniez maksymalng dtugos¢ narzedzia.

SILA CHWYTU PRZY 6 bar
1334
S 12 E—
E feee ~——_|ZAMKNIETY
Z g0 =
L R —
3 OTWARTY |~ """ ==p-ea
» 667
=
g 445
=
© 222
0,0
0,0 12,7 25,4 38,1 50,8 63,5 76,2
PUNKT SRODKOWY NARZEDZIA (TCP) mm
SOLUTIONS FOR
* +49(0)2401-61977 0 P INDUSTRIAL AUTOMATION



WYMIARY: chwytak ROWNOLEGLY - SERIA GRA

PNEU-CONNECT® Z
CHWYTAKIEM
ROWNOLEGLYM
ZESTAW: 89387-04-020-0001
¢ i cuinikami |
Masa cafki)v[i/‘i,te::m(l)v,‘gglkgzuml o MONTAZ DO ROBOTA

ZGODNIE Z INTERFEJSEM
1SO 9409-1-50-4-M6

Stopien ochrony: IP 40

12,00 m»&s
60 4X 23,0 [H7]

90 1 OTWOR POD PIN
: S| POZYCJONUJACY

T T \ZX M5 x 0,8

[h)

>l

N |
B

«—51,0 —>
OTWARTY 49,0 +1,3/-0,0 (PATRZ UWAGA 2)
ZAMKNIETY 36,0 40,0/-0,6 (PATRZ UWAGA 2)
10,0
= =
B L
= ¢ =
CHWYTAK ‘
GRA-5-20x13-L11-UBI9-GRY "\
ZLACZE M8 PRAWE
ZENSKIE, 8 STYKOW
(SCHEMAT ZLACZA ©14l 1O 1215
ZNAJDUJE SIE NA
. - STRONIE 15) ‘
\Wa cyirowe czujniki
y i npgps i
e RS 40,0
o |° 28,0 l

@ [—
UWAGI: ,
1) WSZYSTKIE WYMIARY WYRAZONE SAW mm
2) OTWARTY DOTYCZY NAJMNIEJSZEGO MOZLIWEGO 31,75 31,7->

WYMIARU OTWARCIA, ZAMKNIETY DOTYCZY
NAJWIEKSZEGO MOZLIWEGO WYMIARU ZAMKNIECIA
3) & 0ZNACZONY JAKO PUNKT SRODKOWY CHWYTAKA

Wszystkie wymiary sg tylko orientacyjne (chyba ze sq specjalnie tolerowane).

SOLUTIONS FOR
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DANE TECHNICZNE: chwyrtak kATowy - SERIA GRV

SPECYFIKACJA GRV-5-20x40
CISNIENIE PRACY 1-8,3bar
TEMPERATURA PRACY -28 do +82°C
POWTARZALNOSC CHWYTU +0,025 mm wzgledem pozycji wyjsciowe]
ZYWOTNOSC Minimum 5 milionéw cyKli
SMARQWANIE Fabryczne smarownie zapewnia deklarowang zywotno$¢
MINIMALNY KAT OTWARCIA SZCZEKI 40°
SItA CHWYTU (GF) 320
WAGA CHWYTAKA 0,244 kg
PRZESUNIECIE 3,18 cm?
CZAS ZAMKNIECIA / OTWARCIA DLA ZASILANIA 6 bar 0,050 sec
MAKSYMALNA DtUGOSC NARZEDZIA 80 mm
MAKSYMALNA BEZW+ ADNOSC NARZEDZI 519 kg-mm?

SILA 0SIOWA | MAKSYMALNE WARTOSCI MOMENTOW ~o
MODEL Fa My Mz o_.
GRV-5-20x40 133N 51 Nm 3,4Nm i
Fa: tacznie dla obu szczek \\
My: Maksymalny dopuszczalny moment na szczeke w ‘ ‘
stosunku do sworznia D
Mz: Maksymalny dopuszczalny moment na szczeke w L
stosunku do sworznia . Mz_~»
Przy obliczaniu warto$ci Fa uwzglednij ciezar narzedzia, cigzar detalu, FE :]]Eﬂ
sity zewnetrzne i przyspieszenia. Przy obliczaniu wartosci My i Mz ! ‘
uwzglednij site chwytu na szczeke, ciezar narzedzia, cigzar detalu, sity MU MU
zewnetrzne i przyspieszenia, jesli ma to zastosowanie. 2T N
ZALECENIA SItA CHWYTU

Zaprojektuj narzedzie w taki sposéb aby TCP byt jak najblizej
powierzchni chwytaka. Wspétczynnik sity chwytu (GF)- wartosci
podane w tabeli powyzej majq zastosowanie jedynie przy kacie
szczeki rownym Q°.

Maksymalne obcigZenie, jakie moga wytrzymaé chwytaki, bedzie
sie r6zni¢ w zaleznosci od: wielkoSci pobieranego detalu, jego
ksztattu, tekstury, predkosci, z jakg sie on porusza, nacisku
roboczego, ksztattu palcow itp.

ROWNANIE OBLICZEN SILY CHWYTU:
Catkowita sita chwytu (N) = (ci$nienie [bar] x GF) / odlegto$¢
od osi obrotu (mm)

SILA CHWYTANIA N

10
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Catkowita sita $cisku w stosunku do dtugosci narzedzia pokazano
ponizej przy cisnieniu 6 baréw. Sita chwytu na szczeke jest réwna
catkowitej sile chwytu podzielonej przez dwa. Wykresy wskazuja,
réwniez maksymalng dtugo$¢ narzedzia.

SILA CHWYTU PRZY CISNIENIU 6 BAR | KACIE SZCZEKI 0°
Zaczyna sie od 15,1 mm od $rodka punktu obrotu szczeki
160,07
140,0 -\

\
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100,0 \\
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40,0 T
20,0

0
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WYMIARY: cuwyrak karowy - SERIA GRV

PNEU-CONNECT® Z
CHWYTAKIEM KATOWYM
ZESTAW: 89387-05-020-0001

z cyfrowymi czujnikami
Masa catkowita: 0,73 kg

Stopien ochrony: IP 40 MONTAZ DO ROBOTA

ZGODNIE Z INTERFEJSEM
IS0 9409-1-50-4-M6

&g = ————
12,0
85
2XM5x0,8ﬂ’\ﬁ v
80 oL Q’Ts
- i e
{ 10° < i i ? 6,0
e W = | 0t
CHWYTAK —. | >.j- POD PIN
GRV-5-20x40-L11-UB99-GR9 o ? o | POZYCJONUJACY
15,1 \

7LAGZE M8 PRAWE ;
ZENSKIE, 8 STYKOW \ (PATRZ |
(SCHEMAT 2LACZA UWAGA4) 1215 | <=

NAJDUJE SIE NA \
STRONIE 15) T WYMIARY

[¢) O N A
dwa cyfrowe czujniki | — o ‘°° 400 SZCZEK|
o 28,0 l
51,0

——1 ﬁjj 28,0
)

UWAGI: ) e /
1) WSZYSTKIE WYMIARY WYRAZONE SA W mm

2) ZAMKNIETY NAJWI (I_E)KSZY KAT, OTWARTY NAJMNIEJSZY KAT.

3) € 0ZNACZONY JAKO PUNKT SRODKOWY CHWYTAKA

4) MINIMALNA ODLEGt0SC DO SPODU NARZEDZIA 31,7 >4« 31,7 >

Wszystkie wymiary sg tylko orientacyjne (chyba ze sq specjalnie tolerowane).
11
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DANE TEGHNICZNE: cHwyTak ROWNOLEGLOWY - SERIA GRL

SPECYFIKACJA GRL12-5-16x26
CISNIENIE PRACY 0,4 - 7 bar
TEMPERATURA PRACY -28 do +82°C
ZYWOTNOSC Minimum 6 milionéw cykli
POWTARZALNOSC CHWYTU Doktadnoéé +0,05 mm wzgledem $rodkowej pozycji wyjéciowej
CZAS ZAMKNIECIA / OTWARCIA DLA ZASILANIA 6 bar 0,120 sec
SMAROWANIE Fabryczne smarownie zapewnia deklarowang zywotno$é
KONSERWACJA Naprawialny
MINIMALNY SKOK SZCZEK 26 mm
SItA ZAMKNIECIA PRZY CISNIENIU 6 bar 182 N
WAGA CHWYTAKA 0,21 kg
PRZESUNIECIE 5,2 cm?
SItA CHWYTU (Gr) 30

MAKSYMALNE DOPUSZCZALNE MOMENTY NA SZCZEKI CHWYTAKA
Mx My Mz
NA DLA 0BU NA DLA OBU NA DLA 0BU
MODEL SZCZEKE | SZCZEK (2 x Mx) | SZCZEKE | SZCZEK (2 x Mx) | SZCZEKE | SZCZEK (2 x Mx) 1 |
GRL12-5-16x26| 6.2 Nm 12 Nm 5,2 Nm 12 Nm 5,1 Nm 10 Nm i i 7 i i r
| | Lo
. N L L L]
Mx, Mz: Dopuszczalne momenty na szczeke. Momenty mierzone od powierzchni ciata. -_r -_r - _r
My:  Dopuszczalny moment na szczeke - mierzony od $rodka szczeki. Mz Mx Mx
UWAGA: Przy obliczaniu wartosci Mx, My i Mz uwzglednij site uchwytu na szczeke, cigzar (D)1 L)
narzedzia, ciezar detalu, sity zewnetrzne i przyspieszenie. My My
WSPOLCZYNNIK DLUGOSCI NARZEDZIA WZOR DO OBLICZENIA SIitY CHWYTU:
Oprzyrzadowanie powinno by¢ tak zaprojektowane aby centralny Catkowita sita chwytu (N) = (cinienie [bar] x GF) x
punkt $rodkowy narzedzia znajdowat si¢ jak najblizej powierzchni wspétczynnik dtugo$ci narzedzia
chwytaka. Jezeli TCP jest oddalony od powierzchni detalu,
zastosowany moment powoduje wzrost tarcia, skutkiem czego jest
zmniejszenie efektywno$ci sity chwytu. Wspotczynnik sity chwytu (GF)
- warto$ci podane w tabeli powyZzej sq dla zerowej dtugo$ci narzedzia.
—~— POWIERZCHNIA SILA CHWYTU - .
CHWYTAKA Catkowita sita Scisku w stosunku do dtugosci narzedzia pokazano
TcP ponizej przy cisnieniu 6 baréw. Sita chwytu na szczeke jest rowna
gKe
F/2 F/2 catkowitej sile chwytu podzielonej przez dwa. Wykresy wskazuja,
réwniez maksymalng dtugo$¢ narzedzia.
F = CALKOWITA SIA CHWYTU
WSPOLCZYNNIK DLUGOSC NARZEDZIA SILA CHWYTU PRZY 6 bar
— 10 200
[Z] 178
= 09
E 08 - 156
™ 2 1
o 06 ™~ S
g I~ o 89
S 0,5 ; 67
a 04 @ 44
x
Z 03 22
>
S 02 0
a 0 25 50 75 100 125
% 01 MAKSYMALNE TCP NARZEDZIA mm
00 0 25 50 75 100 125 150
MAKSYMALNE TCP NARZEDZIA mm
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WYMIARY: chwytak ROWNOLEGLOWY - SERIA GRL

PNEU-CONNECT® Z
CHWYTAKIEM
ROWNOLEGLYM
ZESTAW: 89387-06-016-0001
Masa catkowita: 0,64 kg

Stopien ochrony: IP 40 .
MONTAZ DO ROBOTA
ZGODNY Z NORMA
1S 9409-1-50-4-M6

- gt
v
& > & ® CHWYTAK f 117,2 '3
, - GRL12-5-16x26-L11-UB99 ¢ ¢
3 |
ZLACZE M8 PRAWE = & = kP £ 1
ZENSKIE, 8 STYKOW o o o 34
> ) (SCHEMAT ZtACZA ZNAJDUJE . . 1l ;
SIE NA STRONIE 15) Ih Y
o T 724
{ o o
o 19 20 100
| P
106,8
19,05
6,35 > [«—
6,4 < <333 >
ST RO, i
Z PHD, ABY UZYSKAC TOT 4X@2,0x3,0DP H7
DODATKOWE INFORMACJE) ©
|
£ T, Vi &
@ = 66684, \eo-o-6a E 222
@ [ < =
Oo 6o 1
6xM3x0,5x4,8
UWAGI: 58,5 | 58,5
1) WSZYSTKIE WYMIARY WYRAZONE SA W mm
2) WSZYSTKIE WYMIARY SA TYLKO ORIENTACYJNE —>OTWARTY 92,8 +0,40/-0,00 <—
(CHYBA ZE SA SPECJALNIE TOLEROWANE). ZAMKNIETY 66,7 +0,00/-0,18

Wszystkie wymiary sg tylko orientacyjne (chyba ze sq specjalnie tolerowane).
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WYMIARY: pNEu-cONNECT® X2 Z FREEDRIVE - SERIA GRH | GRT

PNEU-CONNECT® X2 WYPOSAZONY W CHWYTAK
ROWNOLEGLY | CHWYTAK 3-SZCZEKOWY
ZESTAW: 89921-0102-5012-0001

Masa catkowita: 2,04 kg

Stopien ochrony: IP 50

Zawiera jeden analogowy o8
czujnik do okreslenia potozenia y
szczeki w chwytaku GRH

CHWYTAK
GRT532-1-0001

ZLACZE M8 PROSTE
ZENSKIE, 8 STYKOW WIDOK B-B
UWAGA: SCHEMAT Zt ACZA ZNAJDUJE
WSZYSTKIE WYMIARY WYRAZONE SA W mm IE NA STRONIE 15)

Wszystkie wymiary sg tylko orientacyjne (chyba ze sg specjalnie tolerowane).

14 . SOLUTIONS FOR
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SCHEMATY ELEKTRYGZNE: pneu-connecTe

8-STYKOWE ZtACZE ZENSKIE M8

Ponizsze schematy wyprowadzen przedstawiajg przypisania przewodéw Pneu-Connect.

UWAGA: Wymagany jest przewod zakonczony 8-pinowym meskim gniazdem M8. Przewdd faczy chwytak ze sterowaniem.

PNEU-CONNECT® (POJEDYNCZY CHWYTAK)

Dziatanie: Pneu-Connect wykorzystuje wyijscie cyfrowe do obstugi chwytaka.

Do dziatania wymagane sg co najmniej trzy pofaczenia kablowe:
5  SZARY +24 VDC

6 ROZOWY Sterowanie Elektrozaworem

8 CZERWONY +0VDC/Wspolny

SZARY +24 V/DC - Zalecane
l(minimum 200 mA

ZOLTY cyfrowy

czujnik z krotszym s .
ZEACZE M8 PRAWE przewodem (jesli jest 5 / ggﬁ?(‘)’;’:wsgf;ﬁ]wame
ZENSKIE, 8 STYKOW zawarty w zestawie)

4
O
ZIELONY cyfrowy CZERWONY +0 VDC / Wspéiny
pa— o o czujnik z dtuzszym \
s © przewodem (jesli jest
zawarty w zestawie)
2 1 <«—— BIALE Wyjscie analogowe

z chwytaka 0-10 VDC (jesli
chwytak jest w nie wyposazony)

*Prad staty wynosi 5 mA przy zasilaniu 24 V.

PNEU-CONNECT® X2 (CHWYTAK PODWOJ NY)
Dziatanie: Pneu-Connect X2 wykorzystuje wyjscie cyfrowe do obstugi kazdego chwytaka
Do dziatania wymagane sg co najmniej cztery potaczenia kablowe:
5  SZARY +24 VDC
ROZOWY Sterowanie elektrozaworem - Chwytak A

6
7 NIEBIESKI Sterowanie elektrozaworem - Chwytak B
8 CZERWONY +0VDC /Wspéiny

SZARY +24 VDC - Zalecane
l,minimum 400 mA

ZOLTY przycisk Wyjscie ROZOWY Sterowanie
- sygna’f wysoki przy \ 5 / elektrozaworem * (do zawordw
nacisnieciu przycisku przefaczajacych, chwytak A)

CZERWONY +0 VDC / Wspéiny

7
~——— NIEBIESKI Sterowanie
elektrozaworem * (do zaworéw

BRAZOWY Wyjscie ——— 2 1 przetaczajacych, chwytak B)
ZLAGZE M8 PROSTE analogowe z chwytaka B
ZENSKIE, 8 STYKOW 0-10 VDC (jesli chwytak .

jest w nie wyposazony) BIALE Wyjscie analogowe z

chwytaka A 0-10 VDC (jesli
chwytak jest w nie wyposazony)

*Prad staty wynosi 5 mA przy zasilaniu 24 V.
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Wiasciwy
chwytak
do Twojej
aphkacﬁ
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